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INLEDNING

Kinda Tra AB ir ett bolag bestdende av 12 stycken mindre sagverk beldgna
frimst i sodra Ostergdtland. Meningen med bolaget &r att de olika deligar-
na genom kontakter med varandra skall kunna effektivisera bade sagning och
forsdljning. Verksamheten &r inriktad frdmst pa byggmaterialvaror men man
kommer ocksa att forsdka ta fram nya produkter. Vid en triméssa i Goteborg
traffade en representant for bolaget, Lennarth Engstrom, forfattaren till denna
uppsats. Da Link6pings tekniska hdgskola nyligen startat ett nytt &mne, tratek-
nik, framkom tanken att ett visst samarbete skulle inledas. Hogskolan lamnade
dérfor in en ansdkan till Per Eckerbergs fond om 60 000 kr avsedda for hogskolan
och 15 000 kr for Kinda Tra AB. Pengarna skulle anvindas for nagra mindre
forskningsprojekt ev. i form av examensarbeten. Bl. a. var avsikten att belysa
foljande problemomraden:

e Var kan svenska traslag ersdtta utlindska sadana?

e Finns triadslag som idag inte anvéinds alls och som skulle kunna anvéndas?
e Finns gammal kunskap om trd som idag inte utnyttjas?

e Vilka dimensioner efterfragas och vilka tridslag &r intressanta?

e Var kdper de mindre sagverken sitt virke?

e Vilken typ av virke sdgas och hur mycket?

e Vilka &dr de mindre sagverkens kunder?

e Hur manga sysselsitts inom denna industri?

Fonden tilldelade hogskolan och bolaget 25 000 kr gemensamt. Med samma
fordelning som i ansékan innebar detta att 20 000 kr disponeras av hogskolan
medan 5 000 kr betalats ut till Kinda Tra AB.

Tyvarr har vi haft svart att hitta teknologer som énskar gora ett examensar-
bete inom nagot av ovanstaende omraden. Detta har inneburit att redovisningen
av projektet dragit ut pa tiden och dessutom att rapporten har skrivits av Gver-
tecknad istéllet for av teknologer. Da endast en tredjedel av de ansdkta medlen
kunde stéllas till hogskolans forfogande har vi dessutom nédgats begrénsa un-
dersokningen till de fem sista av omradena ovan.

Foljande peroner ér deldgare i Kinda Tra AB, och var och en fger ett sagverk.

e Gustaf Leufvén, Hillebo, Malexander

e Allan Gunnarsson, Bosand, Gullringen

e Broderna Magnusson, Hosum, Valdemarsvik

e Anders Rask, Ostgota Ekforadling, Kvarntorp, Bjorsiter
e Lennarth Engstrom, Arnebo, Linkoping

e Torbjérn Mortensen, Hallsberg, Vikingstad

e K-G Lagerquist, Boda, Eksj6



e David Wenhov, Sonebo, Rimforsa

Per Karlsson, Horn

Gosta Karlsson, Bjorkdala, Sodra Vi
e Nils Gustavsson, Ostorp, Kisa

e Hakan Wennerholm, Hégtomta, Kisa

I figur 1 aterfinnes en karta over Ostergdtland dir sagverkens ungefirliga
lokalisering ritats in.
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Figur 1: Kinda Tra AB. Sagverkens namn eller lokalisering angivna i en mindre
stilstorlek

Man ser att sagverken har en klar lokalisering till den s6dra landskapsdelen
eller i nagra fall finns i norra Smaland.

KINDA TRA AB

Bolaget startade som ett resultat av en informationsdag, i mitten av november
1990, for smasagverksigare pa Visterbyskolan utanfér Link6ping. Arrangdrer
var bl. a. Hushallningssillskapet och Utvecklingsfonden i Ostergdtlands lin.
Via en enkit till de c:a 60 deltagarna framkom att 15 st var intresserade av
ett ndrmare samarbete. Hakan Wennerholm som &r jigméstare och da arbetade
pa hushallningssillskapet, se nedan, diskuterade sedan mera ingaende med de
olika intresserade deltagarna. Sagverksigaren Gosta Karlsson hade ocksa den
férsta produkten, en impregnerad stingselstolpe som han sjilv inte kunde till-
fredstilla efterfragan pa. Vid ett antal arbetsmdten i januari 1991 bestimdes



att ett aktiebolag skulle bildas. Anledningen till denna form var att man genom
lagkrav tvingades halla en god ordning pa alla “papper” i bolaget, se referens
[1] sidan 18.

Kinda Tra AB &r ett marknadsforingsbolag som har tolv delagare. Alla dgar-
na utom en har egna sagverk, se referens [1] sidan 16. Sagverken dr mycket sma
och sysselséitter vanligen en eller tva personer vardera. Tillsammans sagar man
c:a 15 000 m3f rundvirke. Huvuddelen av produktionen dr barrvirke men né-
gon har specialicerat sig pa 16v. S& gott som alla legosagar, dvs en skogsédgare
kommer sjilv till sagen med sitt timmer och aker sedan hem med sitt uppsa-
gade virke. De flesta har ocksa egna skogsfastigheter dar de avverkar for att
sedan saga upp timret och silja virket. Bolaget bildades 1991 och syftet var
att skapa ett marknadsféringsbolag som kompletterade de enskilda sagverkens
marknadsforing. Man har egentligen bara en egen produkt, den ovan nidmnda
Kindastolpen, som &r en tryckimpregnerad stingselstolpe i olika dimensioner,
se referens [1] sidan 17. Man séljer dock samtliga bolagets sagverks produkter.
Agarna #r 16st knutna till bolaget och har kvar sina gamla priser och affirskon-
takter. Alla kontrakt gors upp helt individuellt. Praktiskt gar verksamheten till
sa att bolaget kiper in ex. vis stolpar fran de 6vriga deldgarna och siljer dem
vidare under namnet Kinda Tra AB.

Tanken &r ocksa att sagarna tillsammans skall kunna ataga sig stérre order
dn de skulle kunna gora som enskilda. Om kapacitet saknas pa ett sagverk
kan man utnyttja ledig sddan pa ett annat. Varje deldgare ar darfor skyldig att
informera bolaget om kundkontakter som efterfragar produkter som det enskilda
sagverket inte sjilv kan tillhandahélla. For denna tjanst far formedlaren 3 % av
faktureringsbeloppet, sdgverket far 80 % medan Kinda Tri AB far 17 %. Bolaget
koper ocksa in standardprodukter fran stora sagverk for att kunna tillhandahalla
ett mera fullodigt sortiment.

Bolagets forsiljningskontor ligger vid Arnebo Sag utanfér Linkoping, se ne-
dan. Inga anstéillda finns och heller inga inventarier. I stéillet hyr man in arbets-
kraft och utrustning, allt fér att halla nere kostnaderna.

Marknadsféringen har hittills utgjorts av den positiva PR som skett i lokal-
pressen men man har ocksa deltagit i utstdllningar m.m. Under 1993 beréknades
bolaget omsétta 1 miljon kr. Bolaget Kinda Trd AB, historiken och bildandet
m. m., finns utforligare redovisat i referens [1] vilken &r en B-uppsats i fore-
tagsekonomi fran hogskolan i Vixjo. Ytterligare en skrift om Kinda Trd AB
finns framtagen som en del av ett ALU-projekt, se referens [2].

FORETAGEN

Arnebo sag

Arnebo sag dgs av Lennarth och Lilly Engstrom. Foretaget ar beldget pa fastig-
heten Arnebo 1:6 m. fl., eller Arnebo Ostergard, vilken brukats som jordbruks-
fastighet av dgarna. Fastigheten omfattar c:a 100 ha varav omkring 50 utgors
av skog. Numera ar jordbruksmarken utarrenderad. Av skogen &r c:a 45 % gran,
40 % tall och 15 % lovtrad. Dessa senare arter utgores framst av ek, ask, lind,
16nn, alm, asp, bjork och al. T byn dér fastigheten ingar har en viss sageriverk-
samhet funnits sedan ldange. Sagen drevs i regi av det s. k. troskverksbolaget
som forutom det gemensamma troskverket ocksa hade en mindre sagbénk pa



garden Bjornkil. Bolaget upplostes 1967 och en ny siag uppfordes i stillet pa
den nuvarande fastigheten Arnebo 1:6. I huvudsak var det byns eget virke som
sagades och saldes till den nira omnejden, men en viss forsiljning till mera av-
lagset beldgna kunder skedde ocksa, bl. a. till en triskofabrik. Numera sagas
endast c:a 100 m3 per ar. Sjilva sdgen bestar av en traditionell gammaldags
s. k. Saterbiank med linmatning, se ndrmare beskrivning nedan. Till detta hor
ett kantverk som ir tillverkat av ARI i Ornskoldsvik. En viss vidareforidling
kan ocksa ske och for den skull har man ink6pt en trekutterhyvel, en torrklyv-
sag och en kap- eller justersag. Nyligen har man ocksa skaffat en kantrikthyvel.
Sageriverksamheten har hela tiden varit en bisyssla till jordbruket men sedan
1991, d& Kinda Trd AB bildades, har verksamheten mer och mer Gvergatt till
marknadsforing av hela detta bolags produkter.

I lager har man for nirvarande alm, al, asp, ask, oxel, lind, korsbér, silg,
bjork, ek och en. Dimensionerna dr vanligen en eller tva tum tjocka plankor.
Det virke man sagar sjéilv torkas normalt utomhus ner till c:a 20 % fuktkvot.
Skall torkningen drivas ldngre, till exempel golvvirke av bjork, skickas detta till
Ostgota ekforidling i Bjorsiter, se nedan, dir man har tva stycken virkestorkar.

Bréderna Magnusson Skogstjinster HB

Agare till detta foretag #r Mikael och Thomas Magnusson vilka kopt det av
sina fordldrar. Foretaget &r beldget pa fastigheten Hosum 4:8 vilken ligger c:a 1
mil Gster om Valdemarsvik. Till Ostersjon har man dock c:a 5 km. Fastigheten
bestar av c:a 200 ha mark varav omkring hilften utgoér produktiv skogsmark.
Mest viixer det tall pA denna men dven andra arter finns representerade. Ur-
sprungligen nyttjades fastigheten som familjejordbruk men nu har skogsskdtsel
och sagverksamhet tagit 6ver. Lantbruket stélls darfér just nu om till de nya
forhallandena.

Bréderna Magnusson tog 6ver efter fordldrarna 1981 men pa fastigheten har
det funnits en bondsag sa linge nagon kommer ihag. Fore 1988 bestod saglinjen
av en s. k. Lindgrenbénk vilken tillverkats i Valdemarsvik. Just 1988 revs dock
det gamla sagverket och ett nytt byggdes upp med en KARA enmansbink med
automatisk inrullning som bas. Denna sagtyp kommer fran Finland. Vidare har
man ett kantverk med tva klingor och ett hyvleri med en WACO-300 femkut-
terhyvel. Den senare utrustningen &r inrymd i den gamla ladugarden. Dessutom
har man en planhyvel och en kantsadg med en klinga. Man skall ocksa investera
i en ny klyvsag for torrt virke. Detta d4 man annars maste saga upp detta i
enmansbénken vilket stéller till besvér i det vanliga sagflodet. Vidare har man
en flistugg dir bakar mm tuggas upp till traflis. Sadant spill fran sagningen
séiljer man sedan till Sédra Skogséigarna for c:a 72 kr/m3 och det mesta gér
till Norrkdpings varmeverk som triabrinsle. Via medlemskapet i Sodra far man
ocksa tag pa sin ravara. Broderna har investerat i en skogsmaskin som anvinds
vid utkdrningen av timmer i skogen. For att kunna utnyttja denna sa mycket
om mojligt kors den ofta i tvaskift och manga ganger gar den som entreprenad
till Sodra. Strax efter dvertagandet av verksamheten skottes foretaget som en
fritidsverksamhet men numera har man tre heltidsanstéllda. Dessutom arbetar
bréderna ocksa heltid pa sagen eller i skogen. Ibland tar man vid hard belastning
in ytterligare en person som anstalld.

Sagverket dir i dag inrymt i lokaler om c:a 300 m? och hela sagprocessen sker
inomhus. Man investerar nu i en ny virkestork diir c:a 30 m? skall kunna torkas



i en s. k. batch. Torken kommer inledningsvis att virmas med el men pa sikt
skall man anviinda det egna avfallet som virmekélla. Torkningen kommer att
ske ner till c:a 18 % fuktkvot men man skall kunna torka ner till 10 % om kun-
den sa onskar. T huvudsak sagar man barrtrd, omkring 90 %, men aven ek, al,
bjork och lite asp. Mest anvinds virket som byggnadsvirke vilket séljs hyvlat,
medan 16vtraet siljs till mobelindustrin. Al och asp anvéinds dessutom till ba-
stuvirke. En del sdmre virke gar till pallindustrin. Tidigare har man ocksa sagat
jarnvégsslipers vilka levererats till Statens Jarnvigar. Arsproduktionen uppgar
totalt till cirka 1500 m® och kunderna bestar mest av folk fran ostra Ostergot-
land. Foretaget omsétter c:a 2.5 till 3.0 miljoner kr per ar. Verksamheten har
ocksa utokats sa att man dessutom tillhandahaller andra typer av byggmaterial,
ex. vis mineralull, till sina kunder. Sedan en tid tillbaka dr man dessutom med-
lemmar i Agrovirme Viken AB i Valdemarsvik. Detta bolag kommer troligtvis
pa sikt att kdpa upp triflis, sdgspan m.m. fran brodernas sag.

Horns Traindustri AB

Detta foretag dgs av Per Karlsson och dr beldget i Horns samhélle pa fastighe-
terna Flarka 1:25 och Flarka 5:4. Dessa omfattar tillsammans 7000 m2. Redan
1923 fanns det en sag pa omradet men denna brann ner 1973. Per Karlsson som
tidigare arbetat pa Kindasagen i Kisa startade ett nytt foretag, Per Karlssons
Travaruaffar, 1976 och en gammal sag inkOptes fran Orrkullens sdg och hyvleri
i Hycklinge. Sagen bestod av en s. k. AKE sagbank med kuggstangsmatning, se
nedan, som tillverkats 1947 samt en sk torrklyv.

Ett nytt bolag, Horns traindustri AB, bildades 1985. Senare utékades verk-
samheten med en trekutterhyvel och en femkutterhyvel av mirket Jonsereds
H45. Den gamla cirkelsdgen byttes mot en ny tvamansbénk fran Mariannelund
1985 men denna gang hade sagbéinken vajermatning. Fran borjan utférde man
frimst legosagning samt sagning av eget ink6pt rundtimmer. Bl. a. tillverkades
mobeldmnen i ek och furu vilka saldes just till mobelindustrin. Sedan 1980 till-
verkas lastpallar och i dag svarar denna tillverkning for 80 % av omséttningen.
Man séljer ocksa byggnadsvirke, stakkiippar och 6vrigt byggnadsmaterial. F6-
retaget har i dag tre anstédllda som mest sysslar med pallspikning. Sagningen
har dérfér minskat med aren. Virket kops mestadels fardigt fran sagverken runt
omkring men #ven fran Norrland. Man anvinder c:a 75 m? virke i manaden.
Detta hor till kategorin utskott, dvs sdmsta kvaliteten vid en ordinér sortering.
Briaderna kommer till fabriken fardigsagade, bl. a. fran Kindasagen, Jobotra i
Sivsjo, Graningeverken och Ostavall. En utdkad leverans fran de andra deléigar-
na inom Kinda trd AB ses som avldgsen d& dessa helt enkelt inte har tillrdcklig
kapacitet pa just den typ av virke som efterfragas. Ett nytt virkesmagasin om
450 m? byggdes 1992.

Sagverksamheten dr nu i det nirmaste nedlagd. Daremot hyvlas en hel del
virke och kunderna, vad giller detta virke, kommer mest fran trakten, ex vis
sommarstuguigare. Omsattningen uppgar till c:a 3 miljoner kr per ar. Per Karls-
son sdger ocksa att det skulle ga att silja mycket mera svenskt 16vtra men att
det &r brist pa sadant timmer idag.



Allan Gunnarsson, Bosand

Detta sagverk ir beliget pa fastigheterna Orsasa 1:11 och 2:13 c:a 2 km norr
om Gullringen vid sjon Oren. Fastigheterna omfattar tillsammans omkring 80
ha varav 62 ar skogsmark och 9 ha akermark medan resten utgores av impedi-
ment m. m.. Allan Gunnarsson &dger sjélv fastigheterna och har sagningen som
en bisyssla, frimst pa varkanten. Framfor allt sdgar han eget timmer som vuxit
inom fastigheterna och all sagad vara &r tidigare bestélld av personer boende
i trakten. Viss legosagning forekommer ocksa, d. v. s. andra jorddgare kommer
med eget timmer till sagen for att fa detta uppsagat. Omfattningen pa sagverk-
samheten ligger pa c:a 30 - 40 m? per ar. Omkring 80 % av det sagade virket
utgores av gran medan 15 % ar tall och resten bjork. Sdgen utgores av en s. k.
AKE tvamansbink med kuggstangsmatning som inkdpts begagnad 1964 fran
en bonde i trakten. Utrustningen ar troligen fran 1940-talet men fungerar &n-
nu bra. Vid sagen finns inget kantverk utan sagbidnken anvinds &dven till detta
dndamal. Tidigare har man inte heller haft tillgang till nagon hyvel men nyligen
har man inkdpt en planhyvel som snart tas i bruk. Nagon torkanldggning finns
ej utan allt virke lufttorkas. Allan Gunnarsson dr medlem i S6dra Skogségarna
och grovre timmer séljer han till dem da det &r svart att hantera stora dimen-
sioner i den egna sagen. Inga anstéllda finns men nagon enstaka gang behover
han ta hjilp av nagon ex. vis vid legosagningen.

Gustaf Leufvén, Hillebo Malexander

Denna sag ligger egentligen i Uddebo vilket &r ett torp beldget pa fastigheten
Landsnés 1:2 fem km Oster om Malexander. Fastigheten, som #gs av Leufvén,
dr en del av en udde i sjon Sommen varfor det varit svart for dgaren att bygga
en stadigvarande bostad dir. Boningshuset finns dérfor istéllet i Hillebo, tva
km norr om Malexander. Fastigheten Landsnés 1:2 omfattar 130 ha dar 95 ha
utgores av skog, och resten impediment. Skogen utgors framst av tall, omkring
70 %, och gran, c:a 30 %, vilken i manga fall drabbats av rotréta. Nagon enstaka
bjork finns ocksa. I huvudsak sagas endast timmer fran den egna fastigheten men
nagra bénder och sommarstuguigare anvinder ocksa sagen ibland. Omkring 120
m? sigas arligen och mest ir det byggnadsvirke som produceras.

Sagen byggdes 1985 av arbetsmarknadsskél och dgaren hugger i skogen pa
hosten eller vintern och sagar pa varen. Sjilva sagen bestar av en AKE fran
1940-talet med kuggstang och denna koptes fran Linderas sig utanfor Tranas.
Vid sagverket finns ocksa ett kantverk men detta dr for nidrvarande inte i bruk.
Istallet kantas brédorna pa banken. Inga hyvlar eller andra apparater fér vidare-
forddling finns. Torkning sker utomhus.

Sagverksidgaren har dessutom speciellt intresserat sig for tréslaget lark och
han har kopt sddant timmer dnda fran uppsalatrakten da det &r svart att fa tag

pa.

Kages Sag & Travaror

Gunnel och K-G Lagerquist dger tillsammans foretaget Kages Sag & Travaror.
Sagen &r beldgen omkring 7.5 km NO om Eksjo6 i norra Smaland pa fastigheten
Eksjo-Boda 1:1. Denna fastighet omfattar c:a 68 ha varav omkring 49 ha &r



produktiv skogsmark med inslag av 74 % gran, 18 % tall och 8% l6v. Dessutom
tillkommer ett naturvardsomrade med ek, ask, alm, asp och bjork m.m.

Foretaget startade 1934 med en ambulerande sagbhénk driven av en raoljemo-
tor. De nuvarande dgarna 6vertog rorelsen 1954 varvid sagen blev stationdr och
drevs som bisyssla till mjélkproduktion. Legosagning har alltid varit en stor del
av driften med 50 till 60 kunder arligen. Sedan ar 1974 elektrifierades sdgen helt,
samtidigt som en raklyv, Sater, ett dubbelt kantverk, AKE, och transportorer
monterades in. Gardens mjo6lkproduktion lades ner 1991 varefter verksamheten
drivs pa heltid. I det tidigare djurstallet har senare en justerkap, bandsag och
en femkutterhyvel installerats. Hélften av timret kommer fran den egna garden
medan resten kommer fran granngardarna. En del sagad vara kops in fran stora
sagverk samt andra delfigare i Kinda Tri AB. Arsproduktionen uppgar till 325
m? sigad vara varav 125 m? #r legosigning. Vidare tillkommer 250 m3 hyvlad
vara dér virket kopts in eller legosagats.

Foretagarna siger att alla trislag &r av intresse om de bara har tillrdckligt
hog kvalitet. Byggsektorn dr storsta avndmaren och efterfragar mest 17, 22 och
45 mm hyvlad tjocklek i varierande bredder.

Foretaget har nu 2.2 arsarbetande, dgarna, en ungdomspraktikant och en
deltidsarbetande pensionér.

Firma Nils Gustafsson, Ostorp, Kisa

Sagplatsen &r beligen pa fastigheten Ostorp 1:11 i Kisa. Agare #r tillsamans
Nils och Barbro Gustafsson. Totalt omfattar fastigheten 13.5 ha. I Ostorp har
ett sagverk funnits sedan 1939 vilket drevs av Martin Eriksson. Han upphorde
dock med detta 1973 p. g. a. hog alder men de nuvarande &garna forvirvade
sagverket i samband med Erikssons pensionering. Vid denna tidpunkt fanns en
aldre sagbdnk pa plats tillverkad av AK Eriksson i Mariannelund 1936, med
kuggstang och trirullar. Aret 1978 installerades dock en ny sagbénk i stal, av
typen Mariannelunds Gjuteri och Mekaniska Verkstad AB som &dgdes av Bertil
Nilsson. Denna fabrik etablerades 1880 och hade sigverksmaskiner som specia-
litet, se nedan. Sagverket krévde dock tvad man for att kunna koras. Man hade
darfor anstéllt en medhjdlpare men denne har ocksa pensionerats och flyttat
fran orten.

P. g. a. ekonomin 6nskade man att endast en man skulle kunna skdta sag-
bénken och darfér investerade man 1987 i en Laimet 130, tillverkad i Finland.
Man har dessutom en dubbelt kantverk av typen Sommen fran 1940-talet, ett
kiippverk och en justerkap. Omkring 200 - 300 m® sigas arligen. Huvuddelen
sagningen under 22 ar har rort legosagning at traktens bonder, slipersagning
via Sodra Skogsdgarna, stakkippar och dven stingselstolpar av ek. Man har
ocksa tagit fram kiippamnen till rullgardinstillverkning fram till slutet pa 1970-
talet. Dessutom har man sagat och levererat snickerivirke av ex vis ek, bjork,
al, ask, alm, furu, lark, korsbér, en, asp och lind.

Ostgdta Ekforadling, Bjorsiter

Sagverket dr beldget pa fastigheten Kvarntorp 1:1 i Bjorsiter socken. Fastig-
heten omfattar 37 ha och skogen bestar till c:a 40 % av 16v- medan 60 % ar
barrtriad. Foretaget har tre anstéllda och man sagar mest ek som levereras till
en av landets storsta golvfabrikanter. Timret kops vid bilvig i trakterna runt



Séderkopings, Valdemarsviks, Atvidabergs, Kinda och Link&pings kommuner.
Ibland tas virke ocksa fran Vikbolandet och Norrképing med omnejd. Oftast &r
det Sodra Skogsdgarna som administrerar inképen. Timret fraktas sedan pa last-
bil till sagverket. Nagon fast anstilld métningspersonal finns ej utan matningen
sker pa order fran sagverksigaren.

Sjalva sagverket byggdes upp 1978 med en Siterbénk med linmatning och
viixellada som bas. Béinken som var fran 1949, koptes fran ett sagverk i Osterby-
bruk utanfér Uppsala och sattes upp i det fria. Under 1986 inkoptes ytterligare
en fastighet, Naset 1:1 pa 80 ha dir skogsmarken producerade c:a 70 % tall,
25 % gran och 5 % 16v. Samtidigt investerades i en s. k. Laimetbénk som skots
av en man. Sagningen sker med hjélp av en cirkelsadg som drivs av en motor pa
37 kW. Sagklingorna haller i dratal men hardmetallskiren maste slipas om efter
c:a 40 timmars anviéindning i ek. Lovtradslagen sonderdelas i enlighet med me-
toden genomsagning sa att alla brador erhaller bark pa bigge kanterna. Stocken
vinds saledes ej under processen. Barrtddslagen sagas med metoden fyrsagning.
Virket kantas sedan i ett dubbelsidigt kantverk av typen Séter med tva klingor
dar ldmplig bredd kan stéllas in.

Ursprungligen levererades ekvirket till Finland, golvfabrikanten Westlands
16vtra, men detta bolag kdptes upp och lades ner. Kontakt togs 1988 med den
svenska golvtillverkaren K&hrs och dit levereras nu det mesta ekvirket som sa-
gats upp. Det virke som levereras till golvtillverkaren torkas dock inte pa sag-
verket utan levereras direkt till denne i ratt tillstand. Det andra virket torkas
dels utomhus, friluftstorkning, eller i tva mindre eldrivna torkanliggningar, ty-
pen Hildebrand, med en kapacitet om 6 m?® vardera. Varje tork har tva eldrivna
varmebatterier om 6 kW samt en flikt som kraver 4 kW el. Det finns ocksa mdj-
lighet att basa virket med hjalp av anga. Till detta har man en anganliggning
om 18 kW som &r gemensam for de bagge torkarna. Virket far normalt ligga
i torken i c:a tre veckor. Det lovtriddsvirke som torkas pa plats kantas ej utan
barken far sitta kvar, vilket innebér att processen gar langsammare. Detta da
deformationerna blir mindre. Vid verket finns ocksa en bandsag av fabrikatet
Stenner 1100 som anvénds for klyvning av torrt virke, och en modifierad fem-
kutterhyvel av typen Waco HLMS5 f{6r tillverkning av dorrfoder mm. Dessutom
finns en mindre pendelkap av som ocksa dr av typen Waco. Vidare finns eldrivna
sidotransportdrer, timmerframmatning, nagra truckar m. m..

Arskapaciteten #r c:a 1 000 m® ek och 500 m3 andra trislag. Bakar och bark
m. m., far passera en flistugg, av typen Bruks 1200 vilken ink&ptes 1989, och
triaprodukten levereras som briinsleflis bl. a. till Atvidaberg. Avfall fran ek kan
namligen inte anvindas inom cellulosaindustrin. Pa senare tid har man forsokt
att utveckla sin produkt sa att virke med sk staende arsringar kan levereras.

Bullebo sag, Djursdala, Vimmerby

Denna sag dgs av Gosta Karlsson, Bjorkdala, Sodra Vi. P4 fastigheten som heter
Bullebo 1:9 lag tidigare ett sagverk med firma Einar Johanssons Travaru AB
men detta brann ner 1983. Detta ar kopte Gosta Karlsson och en kompanjon
fastigheten och byggde upp ett nytt sagverk pa samma plats. Den ursprungliga
fastigheten delades dock upp och idag bestar den av c:a 3 ha eller det gamla
sagverkets sagplan. Man sysslade dels med sagning och dels med flisning av
tradbransle. S& smaningom delade kompanjonerna upp sig och Gosta Karlsson
har nu ensam hand om sagverksrorelsen. Till en borjan arbetade han med denna



som en bisyssla till jordbruket men sedan en tid dr detta en heltidssyssla.

Det mesta virket som sagas kommer in via legosdgning men mindre poster
av framfor allt 16vtrad kdps in och sagas upp i egen regi. Totalt sdgas omkring
400 m? arligen. Den stdrsta avnimaren #r Kinda Tri AB som formedlar kunder
till sagverket eller som distribuerar virket direkt till dessa.

Sjilva sagen bestar av en KARA enmanssagbénk som kdptes in 1983. Det
finns ocksa ett dubbelsidigt kantverk, typ Séter, och en flistugg, Bergs 1200, men
dessa senare apparater anvinds mera sillan. Inga hyvlar finns och torkning av
virket sker utomhus.

Agaren bedomer tillgangen pa 16vtri som vil anpassad till efterfragan. Sva-
righeten dr ofta att torka virket under sa kontrollerade former att det inte spric-
ker eller moglar.

Gammalkils Sag och Tra HB

Detta foretag dgs av Torbjorn och Birgitta Mortensen som képte det 1989. Ti-
digare innehades sagverket av Nils Andersson som &gt det sedan 1940-talet.
Sagverket ligger pa en avstyckad del, Krangestad 6:22, av en jordbruksfastighet.
Till sagverksfastigheten hor ocksa ett skogsskifte om 6.6 ha. Fastigheten hette
tidigare Krangestad Tyskegard. Nagot timmer av nagon omfattning till sag-
ningen tas inte fran denna fastighet, men ibland sagas en del upp efter gallring
i skogen. Sagverket anvéinds i stéllet for legosagning.

Agarna driver sagverket som fritidssyssla men hade planer pa att utoka verk-
samheten. Pga en olyckshindelse grusades dessa varfor verksamheten just i dags-
laget inte &r sarskilt omfattande.

Utrustningen bestar av en KARA enmansbink av arsmodell 1987. Denna
koptes in 1990 fran ett sagverk i séderkopingstrakten. Tidigare fanns en &ld-
re bank av trd men det &r oklart vilket fabrikat denna hade. Vidare har man
en femkutterhyvel, Eskilstuna Beronius, Ett dubbelsidigt kantverk, AK FEriks-
son, fran 1950-talet, en planhyvel, Jonsereds, en rikthyvel, en torrklyvsag med
klinga, en flistugg, en pendelkap, transportorer och inmatning till stockbéinken.
Flistuggen och pendelkapen anvéinds inte fér nirvarande. Ingen virkestork finns
men man har en lagerlokal inom tak och viggar pa 12 ganger 18 m déar virket
torkas.

Sonebo Sag och Skogsentreprenad KB

David Wenhov, Sonebo, Rimforsa dger tillsammans med sin far, Nils-Gunnar
Wenhov, sagverket som ligger c:a 5 km nordost om Rimforsa. David Wenhovs
morfar byggde sagen pa 1930-talet. Byborna var s& angeldgna att ha en sag sa
att de upplit en del av byallminningen at sagverket och fortfarande arrenderar
dgarna marken av byn. Omradet omfattar endast c:a 0.5 ha. Morfadern salde
sedan sagen 1972 men den koptes in i sldkten igen tio ar senare. David Wenhov
bor c:a 3 km fran sigen pa fastigheten Labbemala 1:1 som omfattar c:a 60 ha
varav 50 ha &r skogsmark. Har tas timmer till sdgningen. Skogen bestar till c:a
70 % av barrtrdd och 30 % av 16v. En hel del timmer kops ockséa fran grannar.

Av barrveden levereras en hel del tall i form av tryckimpregnerade stingsel-
stolpar. Lovveden blir till stor del okantade bréddor som levereras till snickerier
och skolor i Link6pingstrakten. De arter som sagas ar bl a lind, ask, alm, 16nn,
korsbér, bjork, och ek.



Sagverket drivs som bisyssla och fritidsverksamhet. Utrustningen bestar av
en ARI cirkelsag fran 1950-talet vilken &r en en tvAmansbidnk med kuggstangs-
matning.

Ho6gtomta Gard och Skogskonsult

Denna firma dgs av Hakan Wennerholm, Hogtomta, Kisa. Han &r den ende de-
lagaren i Kinda Tra AB som inte dger nagon sig. Anledningen till anslutningen
ar i stéllet att han arbetade pa Hushallningsséllskapet i Ostergttlands lin just
med utveckling av Ostergétlands glesbygd och #r diirigenom en av initiativta-
garna till Kinda Trd AB. Han &r dessutom skogsigare och #dger fastigheterna
Hogtomta 1:2, som ligger 10 km nordvast om Kisa, och Tysebo 1:2 som ligger
15 km s6éder om Bjorkfors, i Kalmar l&n. Den forsta fastigheten omfattar totalt
210 ha varav 200 ha &r skog. Den andra fastigheten innehaller totalt 137 ha
varav c:a 100 ar skog. Omkring 40 % utgores av tall, 45 % av gran medan 15 %
ir 16vskog. Pa den senare fastigheten finns dven viss ddellovskog.

Fran dessa fastigheter sker ett visst timmeruttag, ungefir 15 m3, arligen
vilket i huvudsak sagas upp av Nils Gustafsson i Ostorp, se ovan.

SAGUTRUSTNING

I genomgangen av foretagen ovan har den utrustning som de forfogar 6ver be-
skrivits oversiktligt, vad géller fabrikat m. m.. Som framgar av texten &ar ut-
rustningen manga ganger forhallandevis alderdomlig. Sagbankarna &r i flera fall
fran 1940-talet dvs omkring 50 ar. Tre fabrikat synes vara forharskande, Lindsaw
AB eller Broderna Lindkvist i Séter, AK Eriksson Snickeri & Mekanisk Verkstad
och Mariannelunds Gjuteri & Mekaniska Verkstad. De tva senare féretagen &r
lokaliserade pa samma ort, d. v. s. i Mariannelund i Smaland. Det synes som om
endast AK Eriksson numera har nagon verksamhet i Sverige. Satersagen tillver-
kas dock fortfarande i Estland medan den andra sagtillverkaren i Mariannelund
lagt ner sin tillverkning av just cirkelsagverk. De finska sagarna tillverkas dock
fortfarande.

Redan under det tidiga 1900-talet tillverkades cirkelsagverk vid de ovan
namnda verkstdderna. AK Eriksson startade exempelvis verksamheten redan
1907. Foretriadare for verkstiaderna i Mariannelund och S&ter har Gversént ko-
pior pa broschyrer och reklammaterial som beskriver de olika sagtyperna. Med
ledning av detta material samt nagra intervjuer och studiebesok verkar det som
om sagtypen med kuggstangsmatning dr den &dldsta. Kraften till sdgen Gverfor-
des fran borjan med hjilp av remskivor och remmar och kom fran ett vattenhjul
eller en raoljemotor. I dagslaget dr dock alla sdgarna inom Kinda Tré AB elekt-
rifierade.

AK Erikssons sagar som fanns i atminstone sju olika utféranden, borja-
de utvecklas redan c:a 1910. Ursprungligen hade sidgbdnkarna endast fram och
backdrift pa sagbordet och man foérde Gver kraften via ett antal kugghjul till
en kuggstang som satt fastskruvad i undersidan pa detta. Med en spak som
kunde regleras med sagskotarens kné fick man bordet med stocken att rora sig
forst framat, och sedan aterigen med knéets hjilp, bakat igen. Ibland hénde det
att man inte lyckades stanna backmatningen tillrackligt tidigt varvid sagbordet
kunde rulla bort fran banken. Backmatningen gick dubbelt sa fort som fram-
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matningen och beroende pa bordets tyngd fick det en sddan levande kraft att
man darfor inte hann stanna det. Det var dock ingen storre konst att lyfta upp
det igen. Bordet lag upplagt pa rullar som f6rst var tillverkade av bjork, men
sedemera gjordes dessa av stal. Fran borjan fanns ingen vixellada utan man
kunde bara anvinda en hastighet fram eller back. Med hjilp av trappskivor
kunde diametern pa drivremmarnas skivor varieras och ddrmed farten pa bor-
det men det var besvérligt att &ndra denna utvixling. Fran ungefér 1940 kom
dock en treviixlad vixellada till AK Erikssons sagar. Mariannelunds sagverk
medgav ocksa tre hastigheter som kunde vixlas under sagning.
Kuggstangssystemet levde kvar &nda fram till mitten av 1950-talet da sk
linmatning tog vid. Det finurliga med detta arrangemang var att man med
hjélp av friktionen kunde fa bordet att starta och vinda mjukare istillet for
med ett ryck som annars var fallet. Principerna framgéar nirmare av figur 2.

Hake slas fast har
Klyvkniv <~ Sagbord av trd
T | Stock

11 i —— TR O
kindaa.grf \ Drivrulle

Cirkel- ill linan Drivlina till sagbord ~ Stalrullar

sag

Vixellada Elmotor

Figur 2: Cirkelsagverk fran Séiter, Broderna Lindqvist nr 6175. Principskiss

Det fanns dock ocksa nagon typ av friktionskoppling dven till kuggstangssy-
stemet. En annan nackdel med kuggstang var att bordet ibland kunde "kugga
over” om ett mycket hart stélle i stocken skulle sagas igenom. Vid 6verkuggning-
en skadades dessutom ofta kuggarna. I stéllet for den tidigare nimnda vixella-
dan kom ungefiar samtidigt en s. k. variator som steglost kunde variera farten
pa bordet. Sagverket i figur 2 finns idag pa Arnebo Ostergard. Kraften till ver-
ket hamtas fran en elmotor pa 40 hk. Med ett antal kilremmar f6rs den sedan
vidare till sdgaxeln som borjar snurra sa fort motorn slas pa. Pa sagaxeln finns
dessutom ytterligare en remskiva, plattrem, som f6r 6ver kraft till vixelladan
som i detta fall dr treviixlad. Vixelladan mandvreras med en spak néra golvet.
En annan spak som kan manévreras med sagarens knén reglerar fram eller back
pa sagbordet. Till vixelladan gar en axel som i sin tur dr férbunden med en
drivrulle. Pa rullen finns saglinan virad tva varv och denna lina &r sedan fast-
skruvad i det tvadelade sdgbordet. Sdgbordet &r tillverkat av trd. Anldggningen
maste mandvreras av tva personer. Lingst bak star sdgaren medan den sk bak-
sagaren star framme vid cirkelsagen. Baksagaren star saledes, nagot oegentligt
rent sprakligt, framfor sdgaren. Stocken rullas fram 6ver tva lemmar och ner pa
sagbordet som da &r i sitt bakersta lige. En s. k. hake slas in i bakdindan pa
stocken sa att den ldttare kan hanteras. Denna hake ser ocksa till sa att inte
stocken kan rotera da den vilar direkt mot sagbordet. Med ett mindre kofotlik-
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nande verktyg placerar sedan sagaren stocken som han vill ha den d. v. s. s&
att ett lampligt sdgsnitt anbringas. Vanligen forldggs detta omkring 10 cm in
stocken fran periferin ridknat, se figur 3.

Andra sagsnitt
kinda3a.grf

Forsta sagsnitt Forsta sagsnitt

Andra sagsnitt
Hake

& ] Hakﬁ

Vanlig metod Saga "pa hake"

Figur 3: Tva sagmetoder vid sagbankar med cirkelsag.

Baksagaren startar sedan sagbordet och detta, med stocken ovanpéa, borjar
rora sig framat sadgklingan. Stocken &r i princip 16s pa bordet varfér bade sagare
och baksagare ibland maste skjuta pa sd att denna inte glider. Cirkelsagen,
som har en diameter pa c:a 1 meter, sdgar sedan ett snitt i stocken vars delar
dessutom skiljs at av klyvkniven. Baksagaren ser sedan till att stocken blir kvar
pa bordet medan plankor och brador faller ner pa golvet.

Den avsagade halvrunda “plankan” laggs at sidan och bordet backas av sa-
garen som nu ar framme vid sjélva sagen. Sedan vrids stocken ett kvarts varv
sa att den vilar pa den platta sidan och stocken riktas anyo in. Nu sagar man
dock bort en avsevirt tunnare brida sa att ytterligare en plan sida erhalles.
Med hjilp av en mattstéllare stills sedan en lamplig tjocklek in pa den f6ljan-
de plankan eller bridan. Mattstillaren dr egentligen ett graderat mothall som
stocken trycks emot vid sdgningen. Om sa inte sker blir bridan inte jimntjock.

Det finns dessutom en annan, men inte lika vanlig, sdigmetod som kallas att
saga pa hake, se figur 3. Denna maste tillgripas d4 man ibland 6nskar saga
fram ett storre block innan sénderdelning sker till bridor och plank. Det forsta
sagsnittet liggs da pa samma sétt som tidigare, d. v. s den bortsagade smalare
delen av stocken hamnar till héger om cirkelsagen. Nésta sagsnitt utfors sa att
den smalare delen hamnar till véinster om sagen. Problemet &r nu att den islagna
haken &r ivigen for sagklingan just da sagningen ar inne i slutskedet. Sagaren
maste darfor snabbt sla bort haken innan klingan tréiffar denna eller ocksa maste
bordet stannas. Da sagklingan hela tiden roterar far inte bordet vara stilla allt
for lainge da brinnmérken kan uppsta pa bridor och plank.

Mattstallare fanns av flera olika typer. En av dessa som troligen var paten-
terad, Nilwe Patent, konstruerades och tillverkades av Hugo Allvins Mekaniska,
Verkstad i Mariannelund och levererades till flera olika tillverkare av cirkelsag-
verk. Verkstaden lades dock ner 1965. Med mattstillaren kunde dimensionen
pa plankorna stéllas in. Samma apparat aterfanns dven pa sagverken fran bada
tillverkarna i Mariannelund. samt dven pa atminstone ett fran Séter, se broschyr
om verket J55. Sagverket i figur 2 har dock en mattstillare av en annan typ
som ocksa dr patenterad men av for oss okint fabrikat. Planktjockleken stélls
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in med hjilp av en lingre spak som snépper i lige for olika dimensioner.
I sagverken var det ofta praktiskt att ha ett speciellt kantverk istéllet for att
saga pa den vanliga sagbénken, se figur 4.

Tandade
tryckrullar
Cirkel-
Kantad brada sagar
hNY ¢ O < Okantad brada
: - ,

O 0O

N\

Tandade
tryckrullar

Ll kinda4a.grf

Figur 4: Dubbelsidigt kantverk typ ARI KT2, 1952.

Fran borjan var dessa enkelsidiga d. v. s. de innehdll endast en sagklinga men
efterhand utvecklades dven dubbelsidiga kantverk. Kantverken hade da en fast
klinga och en rorlig. Bredden pa plankorna stilldes in med hjilp av en spak som
snépper i lige for olika bredder. Da plankorna hade en forhallandevis enhetlig
form behévdes ingen rorlig bank utan dessa kunde matas in mot sagklingorna m.
h. a. tryckrullar. Dessa rullar kan férskjutas i vertikal led varfor olika tjocklekar
kan hanteras utan speciell instéllning. Med samma spak kan man dven fa endast
den ena klingan att vara i lige varvid det hela fungerar som ett enkelt kantverk.
Kantverken kunde goras avevirt kortare &n en traditionell sagbénk &ven om de
oftast har ett bord framfér sjélva tryckrullarna. I figur 4 framgar principen for
ett ARI dubbelsidigt kantverk vilket #r i drift pa Arnebo Ostergard. Kraften till
tryckrullar, sdgklingor m. m. 6verférdes via ett kedjearrangemang pa ena sidan
av verket.

Pa senare tid blev kantverken allt mer forfinade och det dubbla verket fran
Siter, K71, hade ex vis elektriska tvahastighetsmotorer som med trappkilrems-
skiva kunde ge fyra olika hastigheter med stopp och back.

Kontaktpersoner hos sagtillverkarna har varit:

e Torbjérn Svensson, AK Eriksson, tel 0496 107 40
e Bertil Nilsson, Bertil Nilssons Gjuteri, tel 0496 100 32

e Bertil Sjostrom, Lindsaw, Séter, tel 0225 510 80

Till dessa riktas ett varmt tack for all information, broschyrer pa gamla
sagverk m. m..
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DISKUSSION

Som synes av ovanstdende utredning &r de flesta foretagen mycket sma med
endast en eller nagra fa anstéllda. I hela bolaget &r det endast c:a 20 personer
som har, helt eller delvis, sin utkomst fran sagverksamhet m. m.. Den méngd
man sagar ar ocksd utomordentligt liten jamférd med de stora sagverken. Hela
arsproduktionen inom Kinda Tri AB uppgar till kanske 2 500 m? vilket skall
jamforas med 30 000 m? per ar for ett enda stérre sadgverk, Wilhelmssons Tré i
Linghem, som &ven det &r ganska litet. De flesta av sagverken sagar ocksa mest
gran och tall. Det &r ocksa tydligt att man trots detta forsdoker konkurrera med
de stora sagverken, detta da man har i det ndrmaste identiska produkter i form
av ex vis byggmaterial.

Bolgets kunder &r ofta bonder och sommarstuguigare som sjilva kommer
till sdgverken och koper sina produkter. Det verkar som om endast en mycket
liten del gar till den traditionella byggvaruhandeln. En del av virket levereras
direkt till skolor m. m..

Bolagets enda egna produkt skall man naturligtvis virna om men det verkar
omdjligt att expandera verksamheten i ndgon omfattning om man fortsitter
med det traditionella sortimentet. I stillet borde man nog forstka utnyttja det
faktum att man kan ta fram ett specialsortiment och dirigenom kunna ta avse-
virt mera betalt for sitt trd &n vad som annars skulle vara fallet.

Ett exempel pa detta skulle kunna vara specialdimensioner eller tré som &r
behandlat pa nagot sitt. Ta som exempel tréd i musikinstrument. Numera ar det
i det nirmaste omdjligt att fa tag pa 16nn fran Bosnien till musikinstrument. I
Sverige finns véldigt mycket 16nn som i manga fall betraktas som sly. Bosnisk
16nn har en del specialegenskaper, men svensk 16nn skulle enligt uppgift ga lika
bra att anvidnda t. ex. i botten och sarg pa violiner. Ett annat musikinstrument
som skulle kunna tillverkas helt av svenskt trad borde vara blockflojter.

En forutsittning for att priset skall bli hogt dr att kvalitén dr hog. Detta stil-
ler stora krav pa torkning mm. Specialtorkning under mycket noggrann kontroll
skulle darfor kunna vara en nisch f6r Kinda Tra AB. Under vissa férhallanden
upptrader dessutom fargférandringar hos framfor allt 16vtra vid torkning. Ofta
anses dessa som felaktigheter men om man under kontrollerade former kunde fa
fram sadana forandringar skulle kanske virket kunna anvéndas till nya &ndamal,
kanske som erséttning for morka tropiska tréslag.

Principen framgar tydligare av priset pa triprovsatser. Till universitetet
koptes for en tid sedan in ett antal trdprover. Dessa var naturligtvis av oli-
ka trddarter men i huvudsak var de endast sadgade och hyvlade sma bitar av tra.
Kostnaden for c:a 1 dm? sadant trd var c:a 300 kr eller 300 000 kr/m3. Nu ér
det inte hela beloppet som utgor kostnaden for triet men virdet pa detta, av en
forhallandevis enkel bearbetning, stiger kanske 500 ganger. Tva andra trapro-
dukter med mycket hogt kubikmeterpris dr ex. vis golfpeggar eller tandpetare.
Om man kunde gora mobiltelefoner i alm eller ask skulle dessa sikert ga att
sélja for avsevirda priser. Ytterligare ett exempel dr att man vid mitthogskolan
i Ostersund borjat optimera konstruktionen hos snowboards.

Gamla jordbruksredskap, t. ex. krattor helt i trd, byggda enligt gammal
tradition skulle kunna vara en annan produkt. Det skulle saledes vara olika
traslag i skaft, rafspinnar o. s. v.. Om man skulle képa en kratta som en form av
ett signerat konstforemal i stéllet for endast ett redskap skulle betalningsviljan
oka avsevirt. Jaimfor exempelvis med smidda yxor fran Gransfors Bruk.
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Det &r saledes viktigt att sélja triet i nagon form av firdig, eller &tminstone
delvis bearbetad, produkt och inte endast i form av briador eller plank. Limfog,
d. v. s. hoplimmade skivor av massivt tréd, i udda arter av svenska tréslag skulle
kunna vara en annan artikel.

Det viktiga ar att fa kunden att inse att han eller hon kdper nagot som
dr exklusivt och inte vilken vara som helst. Om triet skulle kunna séljas med
ex. vis sagverkségarens personliga signatur, med angiven vixtplats m. m. kom-
mer det unika med detta att gora att virdet okar. Kanske kan kontakter med
konsthantverkare i trd vara en 6ppning.
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