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Sedan 1994 géller det s. k. maskindirektivet &ven i Sverige. Dessa bestam-
melser inférdes for att 6ka sdkerheten for maskinoperatérerna och for att man
skulle undvika tekniska handelshinder som skulle kunna bli féljden av att be-
stimmelserna tillimpades enbart i nagra fa linder. I ett examensarbete vid
Linkopings Tekniska Hogskola, se Referens [1], har Fredrik Ericsson undersokt
hur direktivet paverkar installationen av en ny kantbearbetnings- och borrlina
vid Kinnarps AB. En sddan lina bestar av ett antal olka maskiner som dess-
utom ar av olika fabrikat. En maskin som godkinnts erhaller ett s. k. CE-mérke
vilket innebér att den far siljas inom hela den Europeiska Gemenskapen, EG.
Aven om de olika maskinerna fran bérjan har s. k. CE-mérkning &r det linan
i sin helhet som méste fungera pa ett sikert sitt. Att bestdmmelserna behovs
visas av det faktum att c:a 55 % av arbetsolycksfallen i traindustrin beror pa
just maskinparken. De flesta av dessa skador drabbar unga ménniskor med kort
erfarenhet av arbetet i fraga. Skadorna &r dessutom ofta invalidiserande vilket
gor det &n viktigare att minska dessa. Den typiska olyckan anses ske da ope-
ratoren skall ratta till en detalj som hamnat snett i ndgon transportbana eller
hanteringsutrustning. Olyckorna drabbar darfor ofta fingrar och hander. Bear-
betningslinan vid Kinnarps AB har i arbetet delats in i sju avsnitt som var for
sig styrs separat. Det finns dock ett Gverordnat system som ser till att inte en
maskin kan vara avstingd samtidigt som de andra &r i full drift. De sju avsnitten
ar:

e Inmatningsutrustning
e Kantlistmaskin 1

e Hanteringsutrustning
e Kantlistmasin 2

e Hanteringsutrustning
e Tre borrmaskiner

e Hanterings- och avstaplingsutrustning

Nar linan skall tas i bruk maste den sista maskinen startas forst. Detta for att
inte detaljer skall matas in i en stillastdende maskin. Om nagot fel intréffar ar
det normalt matningen av maskinerna som stannar vilket innebér att verktygen
inte riskerar att bearbeta detaljer vid fel varvtal. I examensarbetet gas maskin



fér maskin igenom men hér tas endast ett exempel fran limutrustningen som
innehaller manga heta detaljer, tryckrullar, axlar och kedjor som kan fororsaka
olyckor. Det &r t. ex. inte mdjligt att halla perfekt uppsikt av limprocessen
fran operatorsbordet vilket innebér att en person kan halla pa med rengéring
av maskinen samtidigt som den startas. Genom att installera fasta skydd som
galler, grindar m. m., kan sddana risker undvikas eller i alla fall bli mindre.
Handledare vid examensarbetet har varit universitetslektor Matz Lenner vid
Link6pings Tekniska Hogskola och civilingenjor Krister Johansson pa Kinnarps
AB. Examensarbetet heter "Sékrare trabearbetningsmaskiner” och har nr LiTH-
IKP-EX-1429.
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