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Ary Gruppen AB hade i slutet av forra aret tre olika fabriker varav tva
stycken fanns i Nybro och en i Orsjé. Tillsammans hade de en alltfér stor
produktionsyta och man ville darfér underscka om inte verksamheterna kunde
samordnas pa ett battre sidtt. Via konsortiet Traindustri Kalmar fick foreta-
get kontakt med en teknolog, Stefan Lahdenperi, som just stod i begrepp att
paborja ett examensarbete inom dmnesomradet Trateknik, se referens [1]. Vid
diskussioner mellan foretaget och teknologen samt handledaren Matz Lenner
fran Linkopings Tekniska Hogskola, kom man fram till att tva av fabrikerna,
Ary Stalméobler och Ary Nybro, skulle studeras och helst inrymmas i de lokaler
som Ary Nybro disponerade. Arbetet startade med en omfattande inventering
av foretagens tillverknings- och monteringsprocesser. Samtidigt tog Lahdenperd
fram en teoretisk referensram genom litteraturstudier om produktionsprocesser,
organisationsformer m. m. Den tidigare traditionellt uppbyggda fabriken utgick
ofta fran nagot som kortfattat beskrevs som en funkionell verkstad. Flera forde-
lar finns med ett sadant uppligg speciellt om man har mycket korta serier och
inga produktfamiljer kan identifieras.

Tyvéirr finns manga nackdelar ocksa, bl. a. att varje maskin kriver en plane-
rad materialhantering och ett kosystem som manga ganger ger stora lager och
buffertar mellan maskinerna. Istéllet anordnade Lahdenperid maskinerna i s. k.
flédesgrupper. Inom varje sadan grupp ska en omfattande fardigbearbetning ske
av just en speciell produktgrupp. Ett antal féordelar vanns pa detta sétt:

e Genomloppstiden sjunker tack vare att flera korta operationer slas sam-
man till farre men mera omfattande, vilket avsevért forkortar kdtiden

e Antalet buffertplatser minskar drastiskt

e Detaljplanering kan ske inom arbetsgruppen m. m.

I figuren, (saknas tyvéirr), ser man hur en sddan grupp kan se ut for tillverk-
ningen av sits- och ryggdetaljer for stolar. Tyvérr gick det inte att inrymma
bigge fabrikerna inom Ary Nybros viggar. En mindre utbyggnad om c:a 1000
m? krivdes men den sammanlagda ytan minskade med hela 44 %. I stort sett
alla maskiner méaste flyttas for att produktionen skulle fungera enligt teorin men
i gengéld kunde ytorna for truckgangar lager m. m. skiiras ner betydligt. Exa-
mensarbetet har titeln "Industriplanliggning - Layoutforslag for Ary Gruppens
nya mobelfabrik” och har nr LiTH-IKP-Ex-1334. Handledare fran Ary Gruppens
sida var Bengt Astrand.
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