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Sammanfattning

Institutionen fér konstruktions- och produktionsteknik vid Tekniska
hiégskolan i Linképing undersoker sedan nagra ar traimanufakturindustrins
energianvindning. Projektet dr angeldget da nagot samlat grepp inom det-
ta omrade inte tagits sedan 1982 da en energisparhandbok togs fram med
hjalp av Statens Industriverk, se referens [1]. Redan d& uppgick energian-
viandningen i branschen till c:za 8 TWh per ar eller lika mycket som hela
smahussektorn.

Rydsnis Snickerifabrik AB

Vart forsta studieobjekt rorde Rydsnés Snickerifabrik AB i Ydre kommun i sédra,
Ostergotland. Foretaget har endast ett tiotal anstillda som tillverkar trappor
och innertakskivor till framf6r allt smahus. Vara undersékningar inleddes med
att méta den totala elanviindningen i fabriken. Métvirden samlades forst in
var tionde minut i en mindre dator, vilket innebar att man kunde fa en bra
bild av hur elanvdndningen sag ut. Redan efter de forsta veckorna framkom att
fabriken hade ett 6veruttag av s. k. reaktiv effekt, vilket innebar straffavgifter
fran elleverantéren Smalands Kraft AB. Genom att komplettera det befintliga
kondensatorbatteriet undanrojdes detta problem, en atgird som betalade sig pa
nagot ar. Se dven [2] for en mera omfattande beskrivning av snickeriindustrins
elanvindning.

Det visade sig ocksa att foretaget under korta perioder utnyttjade hela sitt
elabonnemang, 150 kW, men under manader i stréck endast hade behov av halva
effekten. Detta framgar tydligt i figur 1 dir vi har sorterat den den timvisa
elanvindningen i storleksordning, ett s. k. varaktighetsdiagram.

Man ser att en stor del av effekten endast anvinds under en kort tid, kanske
100 timmar. D& effektkostnaden uppgick till 430 kr/kW och ar, fanns en hel
del pengar att spara om elabonnemanget skulle kunna minskas. Effekttopparna
berodde pa att tillverkningen av takskivorna skedde i en speciell produktionslinje
som endast var igang korta perioder.

Anledningen var givetvis att smahusmarknaden i det ndrmaste forsvunnit.
Vid de tillfallen man producerade skivor var man tvungen att starta hela linan
déar effektatgangen var omkring 100 kW. Om produktionen skedde vid olyckliga
tillfdllen kostade detta 43 000 kronor eller c:a en fjirdedel av hela foretagets
elkostnad. Genom att undvika att koéra bade trapp- och skivtillverkning sam-
tidigt, skulle saledes mycket pengar kunna sparas. I figurerna 2 och 3 framgar
detta dnnu tydligare.
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Figur 1: Varaktighetsdiagram for den totala elanvindningen i Rydsnés Snicke-
rifabrik, se referens [3]

Hér har vi dragit bort trapptillverkninges elférbrukning fran totalsiffrorna,
filket resulterar i att den del av av fabriken dar takskivelinan star, kan studeras
separat. Om ett varaktighetsdiagram ritas upp pa samma sitt som tidigare,
framgar de kortvariga effekttopparna dnnu tydligare, se figur 3.

Trots att foretaget hade en stor panna som eldades med sagspan och annat
traavfall fanns ocksa tva eldrivna virkestorkar med en sammanlagd effekt pa c:a
20 kW, se figur 4.

Vara méitningar visade dock att dessa genom en 6dets nyck inte var pa
samtidigt som fabriken hade sina effekttoppar. Virkestorkarna skulle ju i annat
fall vara utmérkta att anvinda for s. k. laststyrning, d. v. s. vara pa endast nér
belastningen i 6vrigt var lag. Det skulle sikert ocksa vara mojligt att torka virket
med bara i stort sett billig nattstrom, detta da det tar lang tid for ett virkespaket
att svalna, framfor allt om torkens viaggar isoleras kraftigt. Resultatet av vara
understkningar visar att med forhallandevis enkla medel skulle ga att sénka
kostnaderna for elanvindningen i mindre industrier, bara det finns kiinnedom
om vad som hénder. Genom den nu avreglerade elmarknaden kommer dessutom
mojligheterna till specialavtal med elleverantorerna att oka.
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Figur 2: Varaktighetsdiagram fér Rydsnés Snickerifabrik exklusive trappfabri-
ken
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Figur 3: Varaktighetsdiagram fér Rydsnés Snickerifabrik exklusive trappfabri-
ken
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Figur 4: Elanvindningen i en av tva virkestorkar



