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Energieffektivisering i tr

Det kan finnas mycket energi att spara pa att kart-

lagga energifldden.En mébelindustrii Smaland

anvande dubbelt sa mycket varmeenergi an vad

man borde.

Foretaget Bringholtz kdmpar i en bransch med

svag lénsamhet sa varje bidrag som forbattrar

[6nsamheten ar valkommet.

uda ar ett lite samhél-
Rle norr om Kalmar

mellan Blomstermala
och Hogsby.

Liksom i ménga andra lik-
nande orter finns ett flertal
mindre industrier som ofta
etablerades runt forra sekel-
skiftet. Bringholtz i Ruda
har tillverkat mébler sedan
1926 och delar av foretagets
lokaler hirror fran denna
tid. Under arens lopp har
manga till- och ombyggna-

der skett. Den senaste mo-
derniseringen skedde runt
1960. Bringholtz tillhor det
fatal mobelindustrier i Sve-
rige som har tillstand att
tillverka mobler som desig-
nats av Carl Malmsten, kan-
ske var framste mobelform-
givare. Tillverkningen av sa-
dana mobler kriver ett stort
inslag av hantverk men pa
senare ar har allt flera ma-
skiner inkopts till verksam-
heten.
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Datorstyrda fleroperations-
maskiner vinner saledes ter-
réang dven vid mycket sma
industrier. Foretaget har ett
tjugotal anstéllda. Under se-
nare ar har ménga liknande
industrier lagts ner eller
gatt i konkurs. Varje litet bi-
drag som kan forbéttra 16n-
samheten hos foretagen ar
dérfor valkommet och en 1i-
gre el- och virmeanvénd-
ning &r ett sddant bidrag.

aindustri

Numeriskt styrd éverfrds. Note-
ra restprodukterna i Iddan fram-
for maskinen. Detta skulle kun-
na tas som intdkt for att energin
dr i stort sett gratis och ddrfor
inga atgdrder skulle Iona sig.

Byggnaderna

Som nidmndes ovan finns de-
lar av det aldsta byggnads-
bestandet kvar sedan star-
ten 1926.

Varmesystemet

I fabriken finns tva olika
varmesystem. Det ena drivs
med el medan det andra
drivs med 4nga som i sin tur
erhalls fran en flispanna. I
flispannan kan man elda
upp de rester, i form av sag-
och hyvelspan, avkapade
triabitar m.m., som uppkom-
mer i en traindustri. Man
kan ocksa anvénda el och/el-
ler anga for att varma upp
det tappvarmvatten som be-
hovs i fabriken.

Ventilationssystemet

I alla traindustrier finns ett
spansugsystem dir man
transporterar sagspan, hy-
velspan och mindre restpro-
dukter fran tillverkningen,
till en spansilo. Ovanpa silon
finns en cyklon som avskiljer
spanet fran den luftstréom
det transporteras i. Ibland
har man ett filter som av-
skiljer spanet, vilket i sin tur
innebér att man kan leda
tillbaka den varma luften
ner i fabriken igen. Spansys-
temet anvander en avsevird
mangd luft varje timma vil-
ket i sin tur innebéar att na-
got traditionellt ventila-
tionssystem egentligen inte
behovs. Luftomséttningen i
lokalerna brukar vara mer
an tillracklig d4nda. Luften
till spansugen tas fran loka-
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forts. fran sid 34 Ménad Gradtimmar Vdrmetransport  Varmvatten Gratisvirme Sol Fran panna
. ) (kWh) (kWh) (kWh) (kWh)  (kWh)

lerna men nagot egentligt | 17632,8 84899,3 2000 18000 982,2 67917,1
tilluftsystem finns séllan. 2 16060,8 77330,3 2000 18000 19666 593637
Detta resulterar ofta i ett re- 3 16368 78809,5 2000 18000 43479 584616
jélt undertryck i lokalerna, i 4 12168 58557, 1 2000 18000 61714 364157
alla fall under vintern da 5 9076,8 437034 2000 18000 85456 191578
man géarna har fonstren 6 5400 26000,2 2000 18000 8822,6 2000
stiangda. 7 3571,2 17194,8 2000 18000 8667,1 2000

8 42408 204188 2000 18000 73913 2000
Energiberikningar 9 6984 33626,9 2000 18000 5401,8  12225,1
Virmebehovet i byggnader- 10 10713,6 51584,4 2000 18000 30372 325471
ng harberaknats pa tradi- I 13248 63787,1 2000 18000 12308  46556,3
tionellt satt. Transmissionen 12 15698,4 755854 2000 18000 653,7 58931,8

genom ytterviggar, golv, tak
och fonster resulterade i ett

Tabell |:Berdknat varmebehov frdn dngpannan eller elvdrmeaggregatet. [2] Summeras virdena i kolum-
nen "Frdan pannan" erhdller man att c:a 365 MWh skulle behévas drligen.

UA-virde om 3,350 W/K.
Spansugsystemet kriver att och under dagtid. Ett 6ver- bell 1 som hiamtats direkt ur kostnad 4r 1ag i forhallande
en kraftig luftstrom kan slag visade att omkring ett datorprogram, [1]. till traditionella sparatgér-

astadkommas inne i réren
och en lagom hastighet hos
luften anses vara c:a 25 m/s.
Genom méitningar i ett av f6-
retagets fyra system konsta-
terades att man dér hade en-

4 300 m3 per timma anvén-
des i snitt under aret, vilket i
sin tur innebar omkring 0.4
omséittningar per timma av
luften. Detta motsvarade en
varmetransport om 1,465

Energikostnader
Angpannan i systemet an-
vander som ndmnts rester
fran produktionen som
bransle.

ders kostnader, som tillagg-
sisolering av ytterviaggarna.
Mitningar av elanviandning-
en i fabriken visar dessutom
att man under kallare perio-
der maste tillgripa elvirme

dast omkring 16 m/s men W/K. Vid diskussioner med fa- fran nagra aerotemprar som
detta innebar trots allt, att Tappvarmvattenférbruk- briksédgaren framkom dock var och en har effekten 10
omkring 11 000 m3 luft pas- ningen inne i fabriken ar att det inte rickte med eget kW. Energipriset dr d& uppe

serar ut ur lokalerna varje
timma. De tre andra syste-
men hade viss aterforing av
luften till lokalerna. Det ar
inte nédvandigt att anvanda
alla systemen samtidigt
utan de kan stidngas av ett
och ett beroende pa vilka
processer som pagar i fabri-
ken.

Spansugsystemen ar ju
bara igdng under vardagar

mycket 14g. Méatningar visa-
de att ca 2 MWh per manad
gick at.

Sa gott som alla processer i
byggnaderna anvinder el.
Under ett ar kopte man ca
300 MWh och vi har antagit
att 75 procent av denna el
anvinds inne i lokalerna.

Detta innebdr att foljande
sammanstéllning kunde gé-
ras pa manadsbasis, se ta-

bransle i pannan. Man var
arligen tvungna att kopa in
omkring 500 m3 span fran
annat hall for att kunna var-
ma upp fabriken. Kostnaden
uppgar till omkring 33 tusen
kronor per ar. Berdkningar
visar att denna spaAnméngd
innehaller omkring 350
MWh. Priset pa span 4r dock
forhallandevis 1lagt, endast
ca 10 6re kWh. Aven denna

ikanske 75 6re per kWh.
Med detta hoga energipris
skulle det vara mojligt att
“riakna hem” energisparat-
gérder pa ytterviggar och
bjdlklag men den givna at-
gérden ar naturligtvis att
istéllet atgédrda angsyste-
met.

Forslag till atgarder
Vi har visat ovan att fabriken
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Figur |:Temperatur pd det ror som leder kondensatet till bassdngen.
Befintligt system. [2]

Figur 2:Temperatur pd dngan frén pannan och pd kondensat med ny
dngfdlla.
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borde kunna virmas upp med
en arlig energiméngd om 365
MWh. Trots att man internt
”producerar” en avsevard
méingd span och flis méaste
man kopa in kanske lika
mycket utifrén. Istallet for
365 MWh anviander man tro-
ligen det dubbla. Nagonstans
4r det saledes alldeles fel.

I figur 3 forklaras hur ett
angsystem fungerar i princip.
Angan produceras i en ng-
panna. Trycket stiger saledes
i pannan och dngan borjar da
att av sig sjilv transportera
sigiroren. En bit uti syste-
met finns olika virmeappara-
ter dir &ngan ska kondense-
ra. Vid denna kondensation
far man ut mycket virme da
angbildningsviarmet ar hogt.
Efter den virmeavgivande
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Figur 3:Principskiss over ett
dngsystem [2].

apparaten maste man ha en
sé kallad angfilla dar luft och
vatten kan passera men ang-
an hindras. Kondensatet
skall sedan med sjélvfall rin-
na tillbaka till en bassdng dér
vattnet &nyo pumpas in i ang-
pannan. I figur 1 ser man
temperaturen utanpa det ror
som leder ner kondensatet i
basséngen.

Nar dnga borjar produceras
ianlidggningen pa morgon-
kvisten rusar temperaturen
paroret sa gott som omedel-
bart upp till 100°C. Tempera-
turen kan inte bli hogre da
bassidngen star i kontakt med
det fria. Det visar sig saledes
att manga av angféllorna ar
trasiga elleri alla fall inte
fungerar som de ska. Angan
rusar alltsa rakt igenom sys-

Den sjalvreglerande ventilen som
haller ditt hus sunt och friskt
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Bringholtz Mabelfabrik i Ruda.

temet och ut i naturen. For
att fa hejd pa det installera-
des en angfilla fore bassang-
en med resultat enligt figur 2.
Pa detta sétt ser man till att
virmen atminstone hamnar
inom fabriken. Daremot fun-
gerar nog inte alla virmare
perfekt men det har kanske
inte sa stor betydelse. Ett pro-
blem i sammanhanget ar att
man inte har en aning om hur
mycket virme som verkligen
produceras i pannan. Det har
aldrig funnits nagon energi-
maétare.

Just for narvarande installe-
ras dock en vattenméatare pa
den ledning som leder vattnet
mellan basséngen och pan-
nan. Genom att mita vatten-
temperaturen fore och ang-
temperaturen efter pannan
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kan man séledes berdkna hur
mycket energi som produce-
ras, hur mycket som behovs
och hur mycket som bara slo-
sas bort helt i onédan. Var for-
hoppning ar att man genom
att laga angsystemet ska
kunna bli helt sjalvforsorjan-
de med virme. Energikostna-
den blir da sa 1ag att inga at-
girder lonar sig pa klimat-
skalet. Det finns saledes an-
ledning att komma tillbaka i
drendet.
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