Produktionssimulering
idatorn pa NKR i Tranas

O Ettay de storsta problemen
inom trimanufakturindustrin
bestar i att fa ett jamnt flode av
material genom fabriken utan att
stora lager byggs upp mellan
maskinerna. Detta dr svart efter-
som bearbetningstiden for ex vis
enbordsskiva drmycketkort sam-
tidigt som en mingd transporter
sker mellan olika maskiner. Ofta
tar det ocksa lang tid att stéilla om
maskinernadi olika produkter skall
bearbetas.

Niren ny maskin skainstalleras
ien befintlig produktlina dr det
mycket viktigt attiforvig studera
vad detta far for konsekvenser. En
sadan studie har gjorts vid NKR i
Tranasiform av ett examensarbe-
te. Forfattare till arbetet d&r Made-
leine Andersson och rapportens nr
ar LiTH-IKP-Ex-1232.

Studien har gatt ut pa att simu-
leraen del av produktionsproces-
senmed hjilp av ett dataprogram,
Witness, som finns tillgéngligt for
teknologerna vid hogskolan. Pro-
grammet finns idag i sa kallade
arbetsstationer ddr man anvinder
operativsystemet UNIX. Numera
borjar dven "vanliga" persondato-

rer fa en avsevird berdkningska-
pacitet varfor programvaran,
atminstone pa sikt, borde kunna
anvindas dven dar.

I programmet definieras ett antal
grundelement, ex vis "parts", "buf-
fers", ”machines", "conveyors",
mm. De olika produkterna, parts,
kan samlas i en eller flera buffers.
Transporterna mellan olika machi-
nes sker med hjélp av conveyors,
dvs transportband eller motsva-
rande anordningar. Med hjélp av
dessa och andra grundelement samt
deras egenskaper kan en hel fabrik,
eller delar av den, byggas upp i
datorn. Genom att &ndra egenska-
perna kan man sedan litt se vilka
konsekvenser olika handlingsal-
ternativ for med sig.

I examensarbetet visas att man
kunde fa ner kostnaden for pro-
dukteri arbete, PIA, fran 126 000
till 86 000 kr genom att kopa inen
begagnad NC-maskin. Dessutom
kunde man ut6ka orderingangen
med 25 procent utan att nagra
besvirande flaskhalsar uppstod.

Handledare for examensarbetet
har varit universitetslektor Matz
Lenner.



